Unidades de formacién de rosca STEINEL

S-Former Z, S-Former E

Con las unidades de formacién de rosca S-Former Z (mecanico) y S-Former E (electrénico) especialmente disefiadas para herra-
mientas de troquelado y conformado, STEINEL ofrece dos sistemas. La decision sobre la variante 6ptima del sistema depende de
los requisitos especificos de cada aplicacion. Estaremos encantados de ayudarle con la seleccion y la integracién en su troquel.
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Accionamiento mecanico por carrera de prensa eléctrico por servomotor

Control por carrera de troquel por control externo
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Uso en prensas, prensas automaticas

Formacion de rosca en
cualquier angulo

Control de procesos

Uso de formadores de metal duro

Montaje en pisonador

Montaje en alojamiento movil
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Montaje en placa base

Uso en diferentes troqueles -
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Diferentes tamanos de rosca con una
sola unidad
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Unidades de formacion de rosca

S-Former Z

La unidad S-Former Z es una solucion exclusivamente mecanica
para integrar la formacion de rosca en el proceso. El movimien-
to de carrera lineal de la prensa se convierte en movimiento
rotatorio mediante un conjunto cremallera-pinén. El reductor
convierte la rotacion al régimen de giro necesario y el arbol
articulado transmite el par al cabezal de formador. El husillo
patron del cabezal introduce el formador de rosca en la pieza
con el mismo paso de rosca que el formador.

Para dimensionar el S-Former se necesita informacion sobre el
proceso. Puede introducir esta informacion en el formulario
adjunto a su solicitud. Para solicitar su oferta abra el enlace
siguiente:

www.steinel.com » Formacién de rosca » S-Former Z »
Formulario de consultas

Caracteristicas técnicas

= Se pueden ejecutar roscas de hasta M12

= Es posible casi cualquier angulo de rosca

= Mandril de pinza para formador de rosca

= Casquillo roscado con suspensién como proteccion
contra colisiones

= Husillo patrén de igual paso que el formador de rosca

= Arbol articulado para compensar los movimientos de
carrera del cabezal de formador

= Guia de bolas del carro de cremallera

= Reductor con lubricacién de aceite/Cabezal de formador
con lubricaciéon de grasa

= Disefio compacto del cabezal de formador
(60 x 60 x 143 mm)

= Disefio compacto del reductor (150 x 150 x 96 mm)

6.4

El S-Former Z consta de
Tornillo patrén
Cabezal de formador

Arbol articulado
Reductor

Cremallera con placa atornillada
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