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SZ8881.01-0007 Formerkopf

S-Former Z​

Hinweis
Leitpatrone (SZ8881.01-0004) muss zusätzlich zum 

Formerkopf spezifiziert werden 

   

Artikelnummer
SZ8881.07-0007

   

SZ8881.01-0001 Gelenkwelle

S-Former Z​

Hinweis
LGW = Länge der Gelenkwelle 

   

Artikelnummer
SZ8881.01-0001
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Gewindeformeinheiten
S-Former E

Fünf Formerkopfgrößen decken den Gewindebereich von 1 mm bis 26 mm Durchmesser ab. Die Formerköpfe werden von 

leistungsstarken Servomotoren mit bis zu 2,25 kW (400 V) angetrieben.

S-Former E E0 E1.1 E1.2 E2 E3

Ø Gewinde [mm] 1-4 4-8 4-8 6-16 8-26

Ø Formerschaft [mm] 1-4 4-8 4-8 6-12 8-16

max. Formerweg [mm] 20 30 30 40 50

Hubzahl [Hub/min]* bis 160 bis 110 bis 80 bis 70 bis 50

max. Drehmoment MF [Nm]** 2 8 14 20 40

Drehzahl nF [t/min] bis 5000 bis 3250 bis 2777 bis 2500 bis 1000
* 120° Vorschub- und Fixierwinkel (entsprechen 240° Gewindeformwinkel), Stahl < 600 N/mm²; F = Gewindeformer
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SZ8881.01-0002 Getriebe

S-Former Z​

Artikelnummer
SZ8881.01-0002

   

SZ8881.01-0003 Zahnstange

S-Former Z​

Artikelnummer
SZ8881.01-0003

   

6.8 Stand 08.2025

8

128,5
74,5

18 18 21,5

94
13

4

15
0

14
0

M8-20 (6x)

8

96 90 80

18 18 30,5

48



SZ8881.01-0004 Leitpatrone

S-Former Z​

Hinweis
P = Steigung Gewindeformer 

   

Artikelnummer
SZ8881.01-0004

   
GewindeGewinde LeitpatroneLeitpatrone PP LL

M4 M25 x 0,70 22

M5 M25 x 0,80 25

M6 M25 x 1,00 30

M8 M25 x 1,25 35

M10 M25 x 1,50 40

M12 M25 x 1,75 36
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SZ9400 Gewindeformer

xxx

DIN 2174 
   
Hinweis
Hartmetallformer auf Anfrage lieferbar

   

Beschichtung
TIN – Festigkeiten bis 1000 N/mm², gute Gleiteigenschaf-

ten und verschleißfest; TICN – Festigkeiten > 800 N/mm², 

hohe Härte und Verschleißfestigkeit bei guten Zähigkeits-

eigenschaften 

   
Gewinde Vorloch Toleranz Beschichtung Artikelnummer

M3 x 0,51 2,801 HX1 TIN11 SZ9400 03X0.5B2

TICN12 SZ9400 03X0.5C2

M4 x 0,72 3,702 HX2 TIN21 SZ9400 04X0.7B2

TICN22 SZ9400 04X0.7C2

M5 x 0,83 4,653 HX3 TIN31 SZ9400 05X0.8B2

TICN32 SZ9400 05X0.8C2

M6 x 0,54 5,804 HX4 TIN41 SZ9400 06X0.5B2

TICN42 SZ9400 06X0.5C2

M6 x 15 5,555 HX5 TIN51 SZ9400 06X1.0B2

TICN52 SZ9400 06X1.0C2

M8 x 16 7,556 HX6 TIN61 SZ9400 08X1.0B2

TICN62 SZ9400 08X1.0C2

M8 x 1,257 7,457 HX7 TIN71 SZ9400 08X1.25B2

TICN72 SZ9400 08X1.25C2

M10 x 18 9,558 HX8 TIN81 SZ9400 10X1.0B2

TICN82 SZ9400 10X1.0C2

M10 x 1,59 9,359 HX9 TIN91 SZ9400 10X1.5B2

TICN92 SZ9400 10X1.5C2

M12 x 110 11,5510 HX10 TIN101 SZ9400 12X1.0B2

TICN102 SZ9400 12X1.0C2

M12 x 1,2511 11,4511 HX11 TIN111 SZ9400 12X1.25B2

M12 x 1,512 11,3512 HX12 TIN121 SZ9400 12X1.5B2

TICN122 SZ9400 12X1.5C2

M12 x 1,7513 11,2013 HX13 TIN131 SZ9400 12X1.75B2

TICN132 SZ9400 12X1.75C2

UNF 7/16"-2014 9,9014 2B14 TIN141 SZ9400 7/16"-20
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