Stickstoffsysteme STEINEL

Ubersicht

Stickstoffsysteme sind die hochbelastbare und flexible Alternative zu mechanischen Federelementen. Fur komplexe Vorha-
ben mit unterschiedlichsten Druckkraften bei gleicher Federkraft bieten sie ideale Losungen. Sie sind kompakt und beno-
tigen weniger Einbauraum als mechanische Federelemente. So kénnen mit Stickstoffsystemen die Einbauhthe der Werk-
zeuge reduziert und die Kraftverldufe optimiert werden. Ob es um die Auswahl und Auslegung der Gasdruckfedern, der
Verbundlésungen oder um individuelle Tankplatten geht — mit STEINEL Stickstoffsystemen realisieren Sie stets technisch
und wirtschaftlich optimale Werkzeuge.
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Anwendung

Sie werden als standardisierte Federele-
mente eingesetzt, wenn groBe Krafte auf
engstem Raum benétigt werden.
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Sie werden eingesetzt, um sicherzustellen,
dass bei allen im System angeschlossenen
Gasdruckfedern der gleiche Druck herrscht.
Dieser ist durch die Kontrollarmatur ein-
stellbar. Durch die Schlauchverbindungen
erhoht sich das Stickstoffvolumen, was zu
einem abgeflachten Kraftanstieg fihrt.

Schlauchverbundsysteme sind flexibel und
kénnen auch nachgerUstet werden.

Plattenverbundsysteme
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Sie kommen bei kundenspezifischen Losun-
gen zum Einsatz und bewirken ebenfalls
einen gleichmaBigen Druck an den Gas-
druckfedern, der Uber die Kontrollarmatur
einstellbar ist. Neben der Reduzierung der
Dichtstellen gegentber Schlauchverbund-
systemen wird eine weitere Erh6hung des
Stickstoffvolumens durch die Verbindungs-
bohrungen in der Platte erreicht. Dadurch
kommt es zu einem flachen Kraftanstieg.
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Sie werden stets kundenspezifisch entwi-
ckelt und stellen ebenfalls an allen Zylindern
einen gleichmaBigen, Uber die Kontroll-
armatur einstellbaren Druck sicher. Durch
die integrierten Stickstoffspeicher (Volu-
menbohrungen) erreichen Tankplattensys-
teme eine optimale Raumnutzung sowie
einen sehr flachen Kraftanstieg.

Der FEM-berechnete und TUV-geprufte Aufbau sorgt fir héchste Sicherheitsstandards nach PED-Richtlinien (Pressure
Equipment Directive/Druckgeréaterichtlinie DGRL). Ab einem Stickstoffvolumen von 1 Liter unterliegen Druckgeréte den
PED-Richtlinien und sind priif- sowie CE-pflichtig. Weitere Regelwerke, Einbauhinweise u. A. zu unseren Produkten finden
Sie unter www.steinel.com » Service » Betriebsanleitungen.
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Schlauchverbundsysteme

STEINEL

Bei Schlauchverbundsystemen werden mehrere Gasdruckfedern sowie eine Kontrollarmatur durch Schlauchleitungen mit-

einander verbunden, um einen einheitlichen Systemdruck zu schaffen. Das Gesamtvolumen des Stickstoffs im System wird

gegenuUber autarken Gasdruckfedern durch die Schlauchleitungen leicht erhoht, was zu einer Abflachung des Druckanstiegs

und somit auch der Kraftkurve fuhrt. Alle Gasdruckfedern eines Druckkreislaufs verfligen tGber einen einheitlichen Druck
und somit Uber ein gleichbleibendes Krafteverhaltnis zueinander. Dies verringert das Risiko des Verkantens, reduziert die
Seitenkrafte in den Fhrungselementen und stellt somit einen wirksamen Werkzeugschutz dar.

Vorteile

= Uber eine integrierte Kontrollarmatur kann der System-
druck jederzeit zuverlassig Uberwacht und fur den Ferti-
gungsprozess optimiert werden.

= Ein geringer Druckabfall kann durch Nachfullen von
Stickstoff temporar ausgeglichen werden, ohne den
Fertigungsprozess unterbrechen zu mussen.

= Innerhalb eines Werkzeugs kénnen ein oder mehrere
Druckkreislaufe installiert sein.

= Eine in der Kontrollarmatur integrierte Berstsicherung
sorgt fir maximale Sicherheit. Zusatzlich kénnen auch
die einzelnen Gasdruckfedern mit Berstsicherung ausge-
stattet werden.

= Optional ist die Verwendung eines Druckwdachters moglich.

Stand 06.2023

= Besteht die Anforderung, den Kraftanstieg weiter zu
reduzieren, kann das Stickstoffvolumen durch Anschluss
eines externen Speichertanks erhéht werden.

Gerne unterstUtzt STEINEL Sie von der Auslegung Uber die
Inbetriebnahme bis hin zur Wartung Ihrer Schlauchverbund-
systeme.

Betriebsparameter

Druckmedium gasformiger Stickstoff N,
min. 2.8
zulassige Temperatur (TS)
min. 5°C
max. 80°C
min. Fulldruck 50 bar
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Plattenverbundsysteme
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Plattenverbundsysteme bestehen aus mehreren Gasdruckfedern, einer Kontrollarmatur und der Verbundplatte. Uber Boh-
rungen in der Verbundplatte sind alle Komponenten miteinander verbunden. Wie beim Schlauchverbundsystem sorgt dies

far einen einheitlichen Systemdruck, ein vergroéBertes Stickstoffvolumen und fuhrt dadurch zu einer flacheren Kraftkurve.

Der einheitliche Druck und somit das gleichbleibende Krafteverhaltnis zueinander verringert das Risiko des Verkantens,
reduziert die Seitenkrafte in den Fihrungselementen und stellt somit einen wirksamen Werkzeugschutz dar. Die direkte
Stickstoffversorgung tber die Grundplatte reduziert im Vergleich zu den Schlauchverbundsystemen die Dichtstellen und
erhoht somit die Systemverfugbarkeit. Plattenverbundsysteme gelten als besonders kompakt und betriebssicher.

Vorteile

= Es wird kein zusatzlicher Raum fiir externe Schlauch-
leitungen im Werkzeug benétigt, da alle Verbindungs-
bohrungen im Inneren der Verbundplatte verlaufen.

» Ein geringer Druckabfall kann durch Nachfullen von
Stickstoff temporar ausgeglichen werden, ohne den
Fertigungsprozess unterbrechen zu mussen.

» Die Anzahl der Dichtstellen wird auf ein Minimum
reduziert, was das Ausfallrisiko des Werkzeugs durch
Lecks im System reduziert.

» Uber eine integrierte Kontrollarmatur kann der System-
druck jederzeit zuverlassig Gberwacht und fur den Ferti-
gungsprozess optimiert werden.

» Ein Plattenverbundsystem kann mehrere Druckkreislaufe
beinhalten.

= Eine in der Kontrollarmatur integrierte Berstsicherung
sorgt fir maximale Sicherheit. Zusatzlich kénnen auch
die einzelnen Gasdruckfedern mit Berstsicherung ausge-
stattet werden.

5.8

= Optional ist die Verwendung eines Druckwdachters moglich.
= Besteht die Anforderung, den Kraftanstieg weiter zu

reduzieren, kann das Stickstoffvolumen durch Anschluss
eines externen Speichertanks erhéht werden.

Betriebsparameter

Druckmedium gasférmiger Stickstoff N,
min. 2.8
zulassige Temperatur (TS)
min. 5°C
max. 75 °C
min. Falldruck 50 bar
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Einbauhinweise
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STEINEL

Gasdruckfedern mussen tber die Befestigungsgewinde am
Gehauseboden, niemals am Kolben, angeschraubt sein.

Das Gewinde in der Kolbenstirnflache dient nur zur Gasdruck-
federmontage, es durfen keine Teile daran angeschraubt
werden.

Gasdruckfedern mussen koaxial zur wirkenden Kraft ein-
gebaut sein.

Die Kolbenstangenstirnflache muss komplett beaufschlagt
werden. Die Kontaktflache sollte zweckmaBigerweise ge-
hartet sein.

Die Anschraubflache muss eben und parallel zur Druck-
flache sein.

Gasdruckfedern darfen im Werkzeug nicht vorgespannt wer-
den. Falls vorgespannte Gasdruckfedern in einem Werkzeug
eingebaut sind, durfen die Gasdruckfedern maximal 0,2 mm
vorgespannt sein. In diesem Fall muss ein entsprechender
Warnhinweis am Einbauort angebracht werden.

Seitenkrafte sind zu vermeiden.

Querkrafte an der Kolbenstange kénnen die Gasdruckfedern
beschadigen.

In Senkungen eingebaut, missen Gasdruckfedern einen
umlaufenden Spalt von min. 1,5 mm zur Wandung der Sen-
kung erhalten. Ein Flussigkeitsablauf muss mittels Drainage-
bohrung (D) vorhanden sein. Die Kolbenstange ist vor dem
Kontakt mit Flussigkeiten und mechanischen Beschadigun-
gen zu schitzen.

Eine Hubreserve von mindestens 1 mm ist vorzusehen.

X = maximaler Hub
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Kontrollarmaturen

Standard-Ausfihrung Mini-Ausfuhrung Maxi-Ausfuhrung
Ausfiih- Berst- Anschlussmdglichkeiten
rung  druck G 1/8" G 1/4"  Anschlisse Anschlisse  Bemerkungen
bar  Schlauch- universell  fur Ver- fur
system bundplatte Tankplatte
ST8845-01-01 standard 180 3 2 - - * mit Schlauchverbindung zur
Tankplatte

= beide rtckseitigen Bohrungen
mit Verschlussstopfen

ST8845-32-01 standard 180 3 2 - 1 = Direktmontage an Tankplatten
ab 32 mm Dicke moglich
= rlickseitige obere Bohrung mit
Verschlussstopfen
= Anschlussmaoglichkeit Uber
rtckseitige untere Bohrung
ST8845-80-01 standard 180 3 2 - 1 = Direktmontage an Tankplatten
ab 80 mm Dicke mdglich
= rlckseitige untere Bohrung mit
Verschlussstopfen
= Anschlussmoglichkeit Gber
rickseitige obere Bohrung

ST8845-8 mini 180 3 2 - 1 = nur far Direktmontage
an Tankplatten

ST8845-02-01 standard 450 3 2 2 - = fUr alle Verbundsysteme

ST8845-9 mini 450 3 1 1 - = fUr alle Verbundsysteme

ST8845-444 manxi 450 12 1 - - = nur far Schlauchverbund-
systeme
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